DIAMETROS

® 1507/38mm
@ '75/45mm

CARRY-[/[t

Disefiada como la mas facil para trabajos en edificios en altura,
de bajo coeficiente de arrastre.

» Liviana y para equipos (RIT) de primera intervencion y lucha contra incendios en altura, con el
mds bajo coeficiente de arrasre
» Disponible con acoplamientos Mertex Wayout®

» Disponible con la zona en bajo relieve Identify® para codificacion de color, cadigos de barras y
/ o marcas de identificacion

Altamente flexible y resistente al enganche gracias a nuestro tnico proceso que vincula el
inferior con la chaqueta exterior fijando las fibras en su lugar

Unico revestimiento Mertex®, produce una pérdida de friccion extremadamente haja para el
maximo flujo y una adhesion superior para una larga vida

Manguera “premium” de doble camisa, totalmente sintética

Disponible con el tratamiento Permatek HP™ contra la abrasién, absorcion de humedad y moho

Resistente a la mayoria de los productos quimicos, derivados del petréleo, ozono, exposicion a
los rayos uv, hidrolisis, descomposicion y moho

Mf«spécifé:fﬁiﬁﬁ ro = Met ==~ =Peso sin-acoplamier omde - resionde - - - Presionde:
Manguera (50" 715.2m) (507 /15.2m) trahajo prueba rofura
Pulg. mm | Pulg. T Kg Pulg. (m. PSI kPa PSI kPa PSi kPa
405 1.50 38 l 13/4 44 l 10.5 48 12.0 30,5 300 2070 600 4140 900 6 200
A0 hEe R 44 2 SIS TD ) 14.0 35.6 300 2070 600 4140 900 6 200
5838 Cypihot pHoNE 514.335.4337 mercedestextiles.com
MERCEDES TEXTILES LIMITED Saint Laurent, QC pHonE 877.937.9660 sales@mercedestextiles.com

Canada, HAS 1Y5 FAx 514.335.9633



cOMO
ESPECIFICAR
CARRY-LITE®

LA MANGUERA I?EBERI:\ SER DE DOBLE CAMISA
CON UNA PRESION DE PRUEBA DE SERVICIO
COMO SE MUESTRA EN LA PAGINA ANTERIOR

oooooooooooooooooooooooooooooooo

CHAQUETAS

Ambas camisas, inferior y exterior, deberdn estar hechas con un
tejido de filamentos de poliéster de alta tenacidad tanto en las
direcciones de trama como en las de urdimbre, para proporcionar
lo méxima fuerza y resistencia a rasgaduras.

El revestimiento exterior deberd ser realizado con una trama
de hilado virgen de poliéster y un minimo de 10 filamentos de
poliéster por pulg. (394 por metro). La chaqueta exterior debe
ser impregnada en uno de los colores normalizados por NFPA
con polimeros de alto rendimiento.

FORRO

El revestimiento (inferior) debe ser de poliuretano y debe
aplicarse mediante un proceso de fusion donde el poliuretano
se adhiere directamente a la frama del tejido, en el momento
que la manguera se estd tejiendo, sin el uso de adhesivos o de
fusion en caliente. El proceso de recubrimiento fundido debe crear
una unidad practicamente inseparable sin el uso de adhesivos,
produciendo una extremadamente baja pérdida por friccion
(presion), rellenando los arrugas de la frama, permitiendo la
creacion de un curso de agua increiblemente fino y suave.Las
mangueras contra incendio hechas con adhesivos de cualquier
tipo no cumplen con esta especificacion. El revestimiento debe
ser aprobado para su uso con agua potable.

ADHESION

La adhesion deberd ser tal que la fasa de separacion de una
fira de poliuretano 1 % */ 38mm, cortados transversalmente,
no podrd ser superiora 1,/4“ /6 mm por minuto bajo un peso
de 12 libras / 5,5 kg.

FLEXIBILIDAD A BAJA TEMPERATURA
La manguera debe mantenerse flexible a-65 ° F (-55 ° ()

CAUDAL Y PERDIDA DE PRESION POR FRICCION

En una manguera de 1 % pulg. (44 mm) diGmetro con un
caudal de 100 galones americanos (379 litros por min.
no excederd de una pérdida de 8 PSI (55 kPa) en
100 pies (30 mts) longitud.

PRESION DE SERVICIO, DE PRUEBA Y DE ROTURA

Minimas presiones de frabajo, de prueba y de rotura (explosin)
serdn segin se detallan en la tabla de especificaciones en la
pdgina anterior.

PRUEBA RETORCIMIENTO
Un tramo completo deberd soportar una presién hidrostdtica de
600 psi 4140 kPa estando doblada

PESO
Cada tramo de manguera no deberd pesar mds de lo indicado
en la tabla de especificaciones.

ESPECIFICACIONES DE ACOPLAMIENTOS

El acoplamiento hembra deberd tener al menos ires flechas
reflectivas, con el fin de ser visible desde cualquier posicion.
Las flechas reflectivas deben ser grabadas en y por debajo de
la superficie del acoplamiento para resistir la abrasion. En un
acoplamiento estandar de la manguera, los flechas deben apuntar
en la direccion de la fuente de agua y deben estar disponibles
con un zona en hajo relieve para codificacion de color, codigos
de barras y / 0 marcas de identificacion

FABRICACION

Tanto la manguera y acoplomientos deben ser fabricados en
Estados Unidos de America y cumplimentar con el NAFTA. La
manguera debe ser fabricada después de la recepcion del pedido.
Mangueras de stock no son aceptables.

© 2016 Mercedes Textiles Limited A12I /IH
® Representa la marca registrada de Mercedes Textiles a no ser que se indique lo contrario
™ Representa registro de Mercedes Textiles a no ser que se indique lo contrario
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